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DIAGRAMMA/ DIA

Pressione x temperatura / Pressure per temperature
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I grafici sopraindicati mostrano i limiti di utilizzo delle varie giunture considerando pressiohe e temperatura simultaneamente (le prove sono state effettuate

con nitrogeno su giunture spessore mm 1,6). L'area rossa rappresenta i normali limiti di litilizzo mentre |'area gialla indica i massimi limiti di applicazione.
Per impieghi che rientrano in quest'ultima area consultare il nostro staff tecnico.

The graphs shown above indicate the service limits of compressed sheet packings considerig temperature and pressure simultaneously (tests performed with

nitrogen, on 1,6 mm thick sheet). The red area represents the normal limits of application while the yellow area indicates the maximum utilization limits of
the material. In this latter case, please consult our technical staff.



TABELLE TECNICHE,/ TECHNICAL DATA SHEETS

CONVERSIONE DELLA PRESSIONE CONVERSIONE DELLA TEMPERATURA VAPORE SATURO
PRESSURE CONVERSION TEMPERATURE CONVERSION SATURATED STEAM
DA/FROM | A/TO |MOUPLCAREPER oc [ °F [[°c | °F || °c | °F Kgf/eni| °C ||Kgf/ed| °C
MULTIPLY BY
. . -100 | -148 |[ 160 | 320 || 420 | 788 0 |1000}| 28 (2309
Kgf/am® |N/mm’=MPa| 0,09806 90 | -130 || 170 | 338 || 430 | 806 11201 28 |232]
- 80 | -112 || 180 | 356 || 440 | 824 5 233l 35 (5235
Kgf/ am’ psi 142 70 | 94 || 190 | 374 || 450 | 842 2 |s02ll 28 |550%6
2 50 | -58 || 210 | 410 || 470 | 878 ' '
Kgf/ cm bar 0,9806 6 |164,3|| 50 [2639
z 2 AR EAR- EAt A g
= 102 . - 8 |1747|| 70 |2854
T AN B AL TN (g
> : - 10 [183,3|| 90 |3026
N/mm=MPa|  psi 145 o | 32 || 260 | 500 || 520 | 968 11 [1872|] 100 |3102
> b 10 | 50 |[270 | 518 || 530 | 986 12 [190,8(| 110 | 3171
N/mm'=MPa ar 10 20 | 68 |l 280 | 536 || 540 | 1004 13 1194,2|| 120 | 3237
- " 30 | 86 |[290 | 554 || 550 | 1022 14 1974 (] 130 |329,8
psi Kgf / cm 0,0689 40 | 104 |[ 300 | 572 || 560 | 1040 15 12005|| 140 |335,5
- - 50 | 122 |[ 310 | 590 || 570 | 1058 16 [203,3(] 150 | 3409
psi N/mm’=MPa|  0,00689 60 | 140 || 320 | 608 || 580 | 1076 }g %82’% }98 gg%
70 | 158 |[ 330 | 626 || 590 | 1094 19 |517all 130 3258
psi b 0,070 80 | 176 || 340 | 644 |[ 600 [ 1112 / ¢
ar : 20 [213,8(| 190 |360,2
90 | 194 || 350 | 662 || 610 | 1130
100 | 212 || 360 | 680 || 620 [ 1148 21 |216:2f 200 | 364,
bar Kgf / cm? 1,0198 22 |2185]| 210 (368,38
110 | 230 370 | 698 || 630 | 1166 23 [220.8(] 220 | 3731
bar N/mimi=MPa 01 120 | 248 || 380 | 716 || 640 [ 1184 24 [2229]|| 230 | 3774
d 130 | 266 || 390 | 734 || 650 [ 1202 25 [225,0(| 240 | 381,7
b - 140 | 284 || 400 | 752 26 (226,9(| 250 | 386,0
ar psi 145 150 | 302 || 410 | 770 27 2289
= © al =
28|55|E8|e8 =3 9 '=§ Se|l_so|zel=glst welE 2§
oM R M EN ER B =5 e R e e e N N S F R R
TIPO  |=5i55|e5|28(85(25 snlex |50 ES| 22| Bel33] 25|55 25| 58| 52| 22| 25| £ 5| 55| &3
&S| 55| 2SS | 5E|=3|SS|2S[2E(5E| 58| &S| eS| ES|sg S| 28|83 5[5 28 28|58
STYLE S ESEHER R EE RS ER|=S|ZE|S3|2c|CS|SE[ES|ES|=8| 29|28 gS| 5828
E5|°S|=Zols DT II=<E g83|o<|S5|c@sS|=3|=<s|2E|L§|s8|=2 |25 8 5525
== |s DT S| SRS ST ) RN EI|ES|SS|=s|E5|=9C S| ESX|=F|s g
S3|SS|ISS|EE|=S = s B B B S R R R B 3|es
FS|STI<E|TS © § E S|°S a =4
NA 1002
NA 1000 M
NA 1003
NA 1030
NA 1041
NA 1100
NA 1122
= CONSIGLIATO = RECOMMENDED

SPESSORI STANDARD E PESO FOGLI GIUNTURA (Kg/foglio) - DIMENSIONE 1.50 m x 1.60 m
STANDARD THICKNESSES AND GASKET SHEETS' WEIGHT (Kg/sheet) - SHEET SIZE 1.50 m x 1.60 m

TIPO/STYLE 0.4 mm 0.5 mm 0.8 mm 1.0 mm 1.5 mm 2.0 mm 2.5 mm 3.0 mm
NA 1002 1.73 2.17 3.40 4.26 6.40 8.52 10.66 12.79

NA 1000 M 4.27 5.34 742 9.88 12.36 14.83
NA 1003 1.71 2.13 3.42 4.27 6.60 8.79 10.99 13.19
NA 1030 1.75 2.19 3.53 4.41 6.66 8.88 11.10 13.33
NA 1041 2.15 3.44 4.30 6.45 8.60 10.75 13.50
NA 1100 1.64 2.05 3.24 4.05 6.09 8.12 10.15 12.18
NA 1122 2,70 3,35 5,00 6,70 8,35 10,00

Tolleranza sugli spessori +10 % - Thicknesses’ tolerance * 10 %



VI RICORDIAMO LE ALTRE
POSSIBILITA DI FORNITURA:

» feltro e carta esente ceramica in rotoli o fogli;

» materassini di fibra esente ceramica in rotoli nelle den-
sita 64, 96, 128 Kg/m’;

« pannelli rigidi e manufatti in fibra esente ceramica a
disegno preformati sottovuoto;

« cartone termoisolante esente da amianto e da fibre
ceramiche refrattarie nostro tipo ISOLCART/NA - K85B
e ISOLCART/NA - K120WT;

« prodotti tessili in fibra di vetro (corde, filotti, cordoni
imbottiti di fibra esente ceramica, nastri, tessuti, ecc.);

« giunture esenti-amianto in rotolo;

* lastre di gomma in rotolo e in placche;

« antivibranti in gomma e gomma-metallo;

» materiali guarnenti (guamotor, sughergomma, feltri di
lana naturale);

 materie plastiche in lastre, tondi e tubi (PTFE, poliam-
mide, polietilene, PVC, resine acriliche, policarbonato);

« stivali di gomma da lavoro e di sicurezza certificati CE.

NOSTRE

NOTA

| dati e i suggerimenti esposti in questo catalogo sono
desunti da prove di laboratorio e si riferiscono a condi-
zioni di impiego standard.

Considerando che nella pratica le condizioni specifiche
e le varianti che possono influire sugli impieghi non
sono prevedibili, decliniamo ogni responsabilita sull’uti-
lizzo dei nostri prodotti.

Il nostro ufficio tecnico & comunque a Vostra disposi-
zione per darVi i migliori consigli possibili su esigenze
particolari.

Questa edizione sostituisce tutte le precedenti.

®

WE REMIND YOU OUR OTHER
SUPPLYING OPPORTUNITIES:

- felt and paper without ceramic fiber in rolls or sheets;

« fiber blankets without ceramic fiber in rolls with density
64, 96, 128 Kg/m’;

« rigid panels and vaccum formed products without cera-
mic fibers according to customers’drawings;

« asbestos-free and ceramic fiber free thermoinsulating
millboard, our types ISOLCART/NA - K85B and
ISOLCART/NA - K120WT;

« glassfiber textile products (packings, twisted yarns,
ropes filled with ceramic-free fibers, clothes, tapes,
etc.);

« asbestos-free jointings in rolls;

* rubber sheets in rolls and plaques;

* rubber and rubber-metal vibration dampers;

* jointing materials (quamotor, corkrubber, natural wool felts);
« plastic materials in sheets, rods and pipes (PTFE, polya-
mide, polyethylene, PVC, acrylic resins, polycarbonate);

« working and safety rubber boots with CE certification.

NOTE

Informations and suggestions indicated in this catalogue
are the result of laboratory testing and make reference to
standard use conditions.

Considering that in the reality there is no chance to
foresee the effects of the specific conditions and varia-
bles on the applications, we decline any responsability
concering the use of our products.

Anyway, our technical department is always at your
disposal for offering you the best possible advice for
particular requirements.

This leaflet replaces all previous ones.

martinello articoli tecnici s.p.a.
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